SYSTEM MONTAZU MODU£OW FOTOWOLTAICZNYCH
KONSTRUKCJA WOLNOSTOJACA DWUPODPOROWA - PIONOWA ORIENTAGJA
MODULOW
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Oferujemy unikatowe rozwigzanie konstrukcji wolnostojgcej w niezwykle atrakcyjnej cenie. Montaz konstrukcji odbywa si¢ poprzez wbijanie
do gruntu (np. kafar, koparka). Innowacyjny system regulacji sprawia, ze montai przebiega szybko i sprawnie co pozwala obnizy¢ koszty
inwestycyjne. Gtowna szyna wykonana zostata z materiatu duzej grubosci i jest odporna na odksztatcenia co umozliwia whijanie konstrukcji
do gruntu za pomocg koparki — nie jest konieczne stosowanie kosztownego kafara. Do mocowania samych modutdw uzyto identycznych
elementow jak przy montazu na dachu (klemy, Sruby, wpusty, nakretki, profile montazowe) co zapewnia, ze nasz system montazu jest niezwykle
uniwersalny i mozna go w tatwy sposob modyfikowac, a pojedyncze elementy stosowac zamiennie.

MONTAZ MODULOW W PIONIE

ART. NR K-01
PROFIL ALUMINIOWY

ART. NR K-04
WPUST PRZESUWNY

ART. NR K-05
KLEMA SRODKOWA

ART. NR K-06
KLEMA KONCOWA

, ART.NRK-18
SRUBA IMBUSOWA
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. ART.NR K-28 ART. NR K-33-1/2 ART. NR K-40 £ACINIK ART. NR K-41
SRUBA M10X20MM PODPORA GtOWNA NIERDZEWNY DO KONSTR. DYSTANS EPDM DO KONSTR.
WOLNOSTOJACE) WOLNOSTOJACE) DWUPODPOR.

ART.NRK-19
SRUBA TEOWA
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ART. NR K-21
NAKRETKA M10

ART. NR K-25
PROFIL WZMOCNIONY

MINIMALNA
GLEBOKOSC WBIJANIA
DO GRUNTU 1300 MM
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W wyznaczonych na gruncie punktach przystgpujemy do wbijania

Montaz konstrukeji rozpoczynamy od wyznaczenia punktow na B nodpor. Podczas whijania nalezy kontrolowac pionowe potozenie

gruncie w ktorych zostang wbite podpory gtowne. Jeden stot
sktada si¢ z dwdch rzgdow podpdr, gdzie dtuzsze stanowig rzad tylny
a krotsze rzad przedni. Pomigdzy podporami w danym rzedzie
odstgp musi wynosi¢ 2000 mm. Z kolei odstgp pomigdzy tylnym a
przednim rzgdem wynosi 1640 mm. Maksymalna dtugos¢ pojedynczego
stotu konstrukcji to 20m.

podpory. Zabronione jest uderzanie bezposrednio we wbijany
element — nalezy zastosowac drewniang przektadke. Minimalna
gtebokos¢ whijania to 1300 mm. Konstrukcja daje rowniez
mozliwos¢ regulowania kata nachylenia modutéw poprzez gtgbsze
wbicie podpor z tylnego rzedu.
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o\ ART. NR K-41
| DYSTANS EPDM
\

Po stabilnym i poprawnym montazu wszystkich podpdr do gruntu
przystepujemy do montazu profili wzmocnionych pomigdzy
podporami. W pierwszej kolejnosci do podpor przyklej dystans
EPDM (Art. nr K-41), nastegpnie wykorzystujac sSrubg M10 (Art.
nr K-28) oraz nakretke kotnierzowg (Art. nr K-21) przykrgcamy
profil wzmocniony (Art. K-25), faczac podpore tylng z podporg
przednig. Kazda podpora posiada otwdr na przykrecenie belki, z
kolei w profilu wzmocnionym wykorzystujemy w tym celu kanat
boczny, w ktory pasuje Sruba z them szesciokgtnym (Art. nr
K-28). Po przykreceniu wszystkich belek poprzecznych mozemy
przystapi¢ do montazu profili nosnych (Art. K-01).

Przed potozeniem modutow nalezy odpowiednio rozmiescic
klemy na profilach. W tym celu, w gornym kanale profilu (Art.
nr K-01) umieszczamy odpowiednig ilos¢ wpustow przesuwnych
(Art. nr K-04). W odstepach rownych szerokosci modutu. Wpust
przesuwny (Art. nr K-04) konstrukcyjnie przystosowany jest do
wtozenia od gory w dowolnym miejscu kanatu.
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Wykorzystujemywtymcelutacznik profili (Art. K-40)umozliwiajacy
krzyzowe potaczenie profilu wzmocnionego z profilem no$nym.
Profil no$ny do profilu wzmocnionego przykrgcamy opierajac
profil nosny strong z ptytkim kanatem do profilu wzmocnionego.
W komplecie z tacznikiem profili (Art. K-40) nalezy zastosowac
jedng Srube teows, pasujacg w plytki kanat profilu nosnego,
jedng $rubg z them szesciokatnym, pasujacg w boczny kanat
profilu wzmocnionego (Art. K-40) oraz dwie nakrgtki M10 (Art.
K-21) umotiliwiajace skrecenie wymienionych Srub. W przypadku
uktadu dwoch modutow pionowo na kaidy profil wzmocniony
przypadajg 4 profile nosne (Art. K-01), ktdre nalezy przykrecic
w takim rozstawie aby miescit sig on w strefach montazowych
danego modutu.

Do rozmieszczonych wpustow (Art. nr K-04) nalezy lekko
przymocowac klemy (Art. nr K-05 oraz Art. nr K-06) za pomoca
$rub imbusowych (Art. nr K-18), klemy powinny luzno wisiec,
zostang one dokrgcone w czasie rozktadania kolejnych modutdw.
Prawidtowo dobrana klema skrajna bedzie mie¢ wysokosS¢ rowng
grubosci modutu, klemy $rodkowe s3 uniwersalne i pasujg do
dowolnej grubosci modutu; Prawidtowo dobrana Sruba imbusowa
bedzie 0 1 cm krotsza od grubosci modutu, bez wzgledu na to czy
taczona jest z klemg Srodkowg czy koncows.

Na tak przygotowanej konstrukcji nalezy rozmiescic moduty,
dokregcajac klemy kolejno po utoieniu kaidego nastgpnego
modutu. Klemy powinny znalez¢ si¢ na odpowiedniej wysokosci
modutu, zgodnie z zaleceniami instrukcji montaiu modutow
fotowoltaicznych.






